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Qué es Industria 4.0 tecnalia J sz

El concepto Industria 4.0 surge en Alemania para referirse a la cuarta
revolucion industrial
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—— Objetivos de la Industria 4.0 tecnalia) sz
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v" Reduccion de costes y mejora de tiempos en C‘/
los procesos productivos < 4

v' Aumentar la eficacia en la cadena de valor y sus
relaciones exteriores (mercado, clientes vy
proveedores)

v" Incremento de puestos de trabajo de mayor
valor (mas atractivos, seguros y comodos)

Nuevos Procesos Materiales Innovadores
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Business

— Tecnologias Industria 4.0 tecnalia) sz
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Autonomous
robots

Big data Simulation
and analytics

. industry 4.0 - :
Augmented Horizontal and vertical

reality system integration

The Industral
Internet of Things

Additive
manufacturing )\/)
The cloud Cybersecurity

Industry 4.0 is the vision of the
industrial production of the future

Source: BCG.
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Business

——— Mapa I4O tecnaliaf Inspiring

Beneficios esperados por las empresas industriales
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Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacion de | Optimizacion de
en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremento OEE: defectos venta (MROz) del entorno social corporativa
materiales, ...)
PRODUCTO +
PROCESO DE
DISENO ¥

DE@LLO

FABRICA + CADENA
DE SUMINISTRO

LINEA DE
PRODUCCION

©

MAQUINA

OPERARIO
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Ambitos de intervencion 4.0

1 OEE: Qverall Equipment Efficiency
» MRO! Mawnitenance & Repair Operations
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Mapa tecnolégico
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Decision and action

Analysis and knowledge Artificial Intelligence
Expert Systems, Soft-computing,

extraction Data-mining, Model generation

Communication Software Architectures

Middleware, Databases,

and process Cloud, Distributed Systems

S Embedded Systems
Data acquisition Sensors, Industrial Zlectronics

Data acquisition protocols, Signal Processing

Industrial Systems

Factories
Renewable Energy
Transport
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Business

— Fuentes de datos tecnalia ¥ sz
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Sale and Production Purchasing
planning m

Efficiency
collection and OEE

Logistics Tools and

Mai .
ok (WIP) moulds

Machines Setup
supervision parameters

Real-time Data
control collection

A
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— Proyectos 14.0 tecnalia J ez

"Solo aquello que es medido es susceptible de ser mejorado"” (Isaac

Newton)
\
¢ |dentificar univocamente TODO

Q * RFID, NFC, Otros

N Y,
>

S
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wn . )

- e Sensorizar, medir
_g e Captura de datos

—_— e Conectar todas las fuentes de informacioén

v ),
@)
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Q : ~N
> e Almacenamiento

e e Analitica de los datos (prediccion, clusterizacion,
al modelado...)

¢ Visualizacion y
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— Diagnostico 14.0 tecnalia ) s

Identificar Gaps 'y
Oportunidades

‘ . . Comparativa
Diagnostico 4.0

Puntua PRODUCTO SMART ® Z > (andlisis de espacios) olbjetivo en 1.4.0

Diagndstion de situadion Comparativa con estado

cién Al Conectada

— Definicion Rl mObetvo

Industria capaz de desarrollar un producto
que le permita ofrecer un servicio post-
produccion proactivo: con autodiagnostico,

4,00
trazable, geolocalizable, interconectable y 303 B3
con capacidad de actualizarse 159 141
automaticamente y mandar informaciones oo Loo Lo
=zobre =0 estado. I .

A7 EcoSostenible A2 Producto

AZ Lldantificacién  AZ2 Monit. ¥ Op. A23 A2 4 Gaclocalizabie
Remota Interconectabls
A6 Social A3 Inteli

— Analisis

+ 4 pesar de tener una valoracion baja en la sensorizacion del producto, el objetive no esta lejos v es
alcanzable.

+ El producto analizado en el diagnostico (trogueles) se identifica mediante una placa v un codigo en el

A5 Automatizada ‘A4 Flexible fundido gue el operario puede leer. Dotarle de una identificacion electronica estatica permitiria poner

unas solidas bases para poder transformar radicalmente |a relacion con los cliente, ademas de faciltar
sU localizacion durante el proceso de fabricacion v desarrollar nuevos servicios

*  Una vez gue el producto —troguel- sale de |a fabrica, no se tiene conocimiento de las operaciones que
realizada, ni su estado, va que no esta sensorizado

* El troguel no intercambia informacion con maguinas, operarios u otros trogueles.

* El producte, en general, no es geolocalizable.

—_
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Desplazamiento del tipo de empleado

ExnigiT 3 | Job Growth in Germany Will Vary Significantly by Category of Work and Industry
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Business

— Nuevos perfiles: Industrial Data Sciencist tecnalia)'
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Business

~———— Ejemp|OS (I) tecnalia)- Inspiring

Beneficios esperados por las empresas industriales
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Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacion de | Optimizacion de

en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacién de Maximizacién de | Optimizacion del | Maximizacién de Mejora de la
celdas para oferta ala necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremento OEE: defectos venta (MROz) del entorno social corporativa
materiales, ..,)
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OEE: Overall Equipment Efficiency
» MRO: Maintenance & Repair Operations
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| — Ejemplos (1) tecnalia I

Beneficios esperados por las empresas industriales
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Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacion de | Optimizacion de
en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacién de | Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacién de Mejora de la
celdas para ofertaala necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremente OEE: defectos venta (MRO:z) del entorno social corporativa
materiales, ...)
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Ambitos de intervencion 4.0
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| — Ejemplos (1) tecnalia J e
Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizacion de | Optimizacion de | Optimizacion de
en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de | Maximizacién de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta ala necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremento OEE; defectos venta (MROz) del entorno social corporativa
materiales, ...)
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Business

~———— Ejemp|OS (I) tecnalia)‘mspiring

Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizacion de | Optimizacion de | Optimizacion de
en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de | Maximizacién de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta ala necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremento OEE; defectos venta (MROz) del entorno social corporativa
materiales, ..
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~———— Ejemp|OS (I) tecnalia)- Inspiring

Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizacién de Optimizacion de | Optimizacion de

en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacién de Mejora de la
celdas para oferta ala necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremento OEE: defectos venta (MROz) del entorno social corporativa
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JEE—— Ejemplos (1) tecnalia J sz

Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacion de | Optimizacion de
en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacién de Mejora de la
celdas para oferta ala necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
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— Ejemplos (1) tecnalia ) s
Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizacién de Optimizacion de | Optimizacion de

en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de | Maximizacién de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta ala necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremento OEE: defectos venta (MROz) del entorno social corporativa
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~———— Ejemp|OS (I) tecnalia)- Inspiring

Beneficios esperados por las empresas industriales
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Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacion de | Optimizacion de

en las adecuacién de la | recursos humanos consumos la utilizacién de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
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| — Ejemplos (1) tecnalia J e
Beneficios esperados por las empresas industriales
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Haz click Extrema Optimizacion de | Optimizacion de | Optimizacion de

en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de | Maximizacién de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta ala necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremento OEE: defectos venta (MROz) del entorno social corporativa

materiales, ...)
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Visita nuestro blog:
http://blogs.tecnalia.com/inspiring-blog/
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